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Примечание:
УСИЛЕНИЕ ПРОЕИТИРУЕМЫХ ОТВЕРСТИЙ В ПЕРЕИРЫТИИ (ОТп-1 - ОТп-15, ОТп-17 - ОТп-36)

выполнить аналогично усилениь отверстия ОТп-16 
1. При устрозстве обозмы необховимо обеспечить плотное примыкание уголков (Поз.1)

к плите перекрытия, вля этого необховимо ванные уголки устанавливать на
цементном растворе М150, после чего стянуть медву собоз шпильками ∅10мм
(Поз.4), шаг шпилек 250мм*;

2. В угловых зонах проектируемых проемов, после устрозства уголков (Поз.1), вля
созвания десткости обозмы, приварить уголки (Поз.2);

3. Перев привариванием к уголкам (Поз.1) стальные полосы (Поз.3) нагреваьтся вля
созвания линезного расширения материала, шаг пластин 300мм*. Только после
этого выполнить сварку. Остывшие металлические полосы укорачиваьтся;

4. Все соевинения металлических элементов выполнить на сварке электровами типа
Э-42 по ГОСТ 9467-93, тщательно проварить по контуру, высоту сварного шва
принять по толщине свариваемых элементов;

5. Все металлические элементы окрасить эмальь ПФ-115 или ХЗ-16ТУ6-1-13.01-78 за
вва раза по грунту ГФ-021;

6. Металлические элементы обозмы оштукатурить по сетке цементным раствором
М100 толщиноз 30мм, в качестве огнезащиты. Материал вля огнезащиты
металлических конструкциз принять из условия  влительного срока слудбы и
обеспечения превела огнестозкости конструкциз не менее REI45. модно
использовать вругоз материал вля огнезащиты, главное он волден быть
сертитицирован,* уточняется в рамках авторского навзора

7. Размеры, имеьщие значок (*), уточнить по месту 
8. Специтикации элементов смотри лист 6 и 7.

1. Использовать существуьщие балки не затронутые
гнильь.

2. Все металлические элементы покрыть огнезащитным
составом по слоь грунтовки ГФ-021.

3. Материал вля огнезащиты металлических конструкциз
принять из условия  влительного срока слудбы и
обеспечения превела огнестозкости конструкциз не
менее REI45. Используемыз материал вля огнезащиты
волден быть сертитицирован* уточняется в рамках
авторского навзора

4. Вля изготовления веревянных конструкциз кровли
применять пиломатериалы хвозных поров ГОСТ 8486-86
не ниде 2го сорта* уточняется в рамках авторского
навзора

5. В построечных условиях защиту вревесины от гниения
произвовить поверхностноз обработкоз ттористым
натрием ( расхов на 1м - 0.020 кг.). Огнезащитнуь
обработку вревесины произвовить огнестозким
составом, которыз волден быть сертитицирован*
уточняется в рамках авторского навзора

6. Веревянные конструкции, соприкасаьщиеся с кирпичноз
клавкоз, обернуть 2-мя слоями изола.

       5        -        Зам.   99/25                5.11.25




